GRUPPO PERMANENTE DI LAVORO PER LA TUTELA DELLA SALUTE DEL CENTRO
DI MEDICINA PREVENTIVA DEL LAVORO BDEL COMUNE DI CASTELLANZA (VA)

Via Col di Lana, 4 - Tel. 503057 (pref. 0331)

CONSORZIO SANITARIO DI ZONA BUSTO 2/EST

REGISTRO DEI
DATI AMBIENTALI

PER GRUPPO OMOGENEO DI LAVORAZIONE

FABBRICA ...
IMPUHANTO oosasmsrsrmmmmommsimssn s
GRUPPO OMOGENEO ...,

UBICAZIONE ...

Data di compilazione ..o,
PN o[ o3 1 F=1 o | Ao
AggIornato il ..o

AggIornato il ...

Quando una o piu schede vengono aggiornate per le nuove situazioni createsi nella posizione
di lavoro, e nel gruppo omogeneo di lavorazione, le schede vecchie che rappresentano si-
tuazioni precedenti, si debbono mantenere nel registro al fine di non perdere nessuna in-
formazione sulla storia lavorativa.
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Descrizione delle fasi del processo e dell’'ambiente.

Descrizione delle posizioni di lavoro (P.d.L.).

Combinazione delle fasi del processo nelle 8 ore lavorative.

Organico di gruppo omogeneo di lavorazione o di reparto per posi-
zioni di lavoro.

Orario di lavoro per posizioni di lavoro.
Lavoro straordinario.

Scheda per la denuncia delle nocivita espresse soggettivamente dal
gruppo omogeneo di lavorazione.

Da utilizzare nelle lavorazioni (fasi di lavoro) con terminali video
per la rilevazione soggettiva delle nocivita ambientali, dei disturbi e
dei malanni da parte del gruppo omogeneo di lavorazione.

Servono rispettivamente per rilevare dai cicli produttivi gli scarichi
liquidi, solidi e gassosi nell’ambiente.

Analisi ambientali del rumore e delle vibrazioni.
Analisi ambientali dell'illuminazione e delle radiazioni.
Analisi ambientali del microclima.

Analisi ambientali delle polveri.

Analisi ambientali dei fumi, dei gas e dei vapori.

Note.
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LEGENDA DEL REGISTRO DEI DATI AMBIENTALI

SCHEDA N. 1 - SCHEMA DEL PROCESSO DI LAVORAZIONE

Lo schema di processo di un impianto permette alle lavoratrici e ai lavoratori adibiti a tale la-
vorazione di avere una visione complessiva della lavorazione, dato che |'organizzazione azien-
dale impone al lavoratore di svolgere una frazione del processo produttivo, ed il piu delle
volte il lavoratore non conosce cid che svolge il suo compagno di lavoro a pochi metri da lui.
Inoltre lo schema diviene uno strumento indispensabile per i lavoratori di altri reparti, ma
soprattutto per il Gruppo di Prevenzione ed Igiene Ambientale del C.d.F. che assieme alle la-
voratrici e ai lavoratori del gruppo omogeneo di lavorazione interessato, deve proporre le
bonifiche ambientali, sulla base della validazione consensuale dei dati analitici rilevati nel-
I'ambiente che il gruppo omogeneo di lavorazione deve esprimere, ma soprattutto sulla base
della nocivita e del rischio individuati e denunciati soggettivamente dallo stesso Gruppo omo-
geneo di lavorazione.

SCHEDA N. 2 - UBICAZIONE MACCHINE E IMPIANTI NEGLI AMBIENTI DI LAVORO

Si tratta di uno strumento utile sul piano operativo e dell’analisi della realta ad esempio per:

— realizzare le bonifiche ambientali con una visione d'insieme dei vari reparti o luoghi di la-
VOro;

— verificare gli spazi a disposizione della lavoratrice e/o del lavoratore in una data realta
e come questi condizionino pesantemente la sicurezza nel lavoro;

— verificare come gli agenti nocivi (fisici, chimici e/o chimico-fisici, biologici) prodotti, da
una macchina, strumento, impianto possono interessare anche le lavoratrici ed i lavora-
tori addetti ad altre lavorazioni; etc.

SCHEDA N. 3 DESCRIZIONE DELLA FASE E DELL’AMBIENTE IN CUI SI SVOLGE LA FASE,
ALLEGATI A e B SPECIFICI PER LE LAVORAZICNI CON TERMINALI VIDEO.

Questa scheda permette di rilevare nel particolare lo svolgimento di una data parte del pro-
cesso di lavorazione, con |'elencazione delle sostanze che intervengono nella frazione del
processo di lavorazione preso in esame.

Viene descritto I'ambiente entro cui opera il lavoratore e soprattutto viene descritta in modo
soggettivo la nocivita ambientale da parte dei lavoratori addetti alla fase del processo in
esame.
Tenuto conto della progressiva penetrazione in ogni settore lavorativo di apparecchiature con
terminali video si & ritenuto utile descrivere in modo particolare I'ambiente e le modalita in
cui sono installate tali apparecchiature, le nocivita da esse prodotte e i conseguenti sintomi
e malanni denunciati dalle lavoratrici e dai lavoratori addetti.
Tali informazioni nel presente registro dei dati ambientali si debbono riportare nelle schede
N. 2; 3; 9; 10.
Per la descrizione delle fasi del processo nelle lavorazioni che impiegano TERMINALI VIDEO
riportate negli allegati A e B alla scheda N. 3, rispondere alle seguenti domande:

1 - Numero dei terminali installati.

2 - Numero di ore lavorative giornaliere ai terminali video
(specificare se frazionate o continue).

3 - Se sono stabilite pause di lavoro, loro durata e luogo ove avviene la pausa.

4 - Che lavoro si svolge quando non si opera ai terminali video?

5 - | ritmi e i carichi di lavoro sono liberi o imposti?
Da cosa sono determinati?

6 - Esiste un numero di messaggi prefissato da immettere nel terminale? E' predominante il
tempo impiegato a immettere informazioni (tastiera) o riceverle (video)?
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7 - Dopo quante ore di lavoro il mantenimento de!l’attenzione e della concentrazione diven-
ta difficoltoso e provoca stanchezza?

Esistono rotazioni delle mansioni? Vengono fatte? Come? Con quale frequenza?
9 - La parcellizzazione del e nel lavoro & aumentata con I'introduzione dei terminali video?

(o]
'

10 - Esiste un controllo sulla qualita e quantiti del lavoro svolto? Come viene effettuato?
11 - Tracciare I'organigramma delle gerarchie di reparto. Che funzioni e compiti hanno?
12 - Condizioni di lavoro:

a) Comparare la situazione in essere nel reparto o ufficio con quella precedente l'introdu-
zione dei terminali video con particolare attenzione a:
— Aumento del lavoro.
— Accorpamento di mansioni o creazione di nuove.
— Diminuzione del tempo di esecuzione delle singole operazioni.
— Variazione negli organici anche a monte e a valle dei terminali video.
— Aumento dello stress da lavoro.
— Gli errori commessi ai terminali che conseguenze comportano? Come vengono control-

lati e da chi? Si possono quantificare? In che periodo della giornata lavorativa o in
quali condizioni ne vengono commessi di piti?

Per la descrizione fisica dell’'ambiente nel descrivere la fase di processo (o lavorazione)
rispondere in particolare alle seguenti domande:
1 - Nella scheda N. 2 del registro oltre a riportare la planimetria dei locali con le dimen-
sioni e l'altezza, riportare:
— Posizione dei tavoli, delle sedie, delle macchine, degli armadi e delle pareti divisorie.

— Posizione e dimensione delle finestre e delle porte.

— Posizione delle lampade, tipo, potenza, colore di luce (riportare la scritta esistente
sulla lampada e la casa produttrice), tipo di porta-lampada, se esistono le messe a
terra delle macchine e delle lampade (riportare in modo semplice uno schema da
allegare come integrazione della scheda N. 2).

— Colore delle pareti, pavimenti, soffitti specificando se sono lucidi od opachi i mate-
teriali impiegati, tipi di pavimentazione (moquette, linoleum, ecc.).

SCHEDA N. 4 e N. 4 bis - POSIZIONE DI LAVORO E SCHEDA ALLEGATA RIGUARDANTE LA
VARIAZIONE DEI LAVORI SVOLGIBILI IN 8 ORE. (In genere interes-
sa lavoratori che operano nell’ambito di lavorazioni discontinue).

Viene descritto soggettivamente dai lavoratori addetti il lavoro che svolgono; vengono ri-
portate le operazioni significative dal punto di vista della nocivita e del rischio ambientale
eseguite in una o piu fasi del processo di lavorazione, le quali (una o piu fasi) portano ad un
turno di lavoro di 8 ore come si pud rilevare dalla scheda 4 bis allegata alla posizione di
lavoro.

SCHEDA N. 5 - ORGANICO TOTALE DI REPARTO SUDDIVISO PER POSIZIONI DI LAVORO.

Questa scheda permette di verificare la mobilita dei lavoratori all'interno del reparto e pitl in
generale della fabbrica ed il pendolarismo degli stessi.

Diviene inoltre indispensablie quando si debbono correlare i dati analitici ambientali coi dati
clinici rilevati con i lavoratori; perche, ad esempio, oltre all'eta anagrafica si pud rilevare
I'anzianitd di reparto, la storia lavorativa ed il reddito del lavoratore attraverso le qualifi-
che riportate in essa.

SCHEDA N. 6 - ORARIO DI LAVORO.

Diviene un dato oggettivo della nocivita complessiva a cui & sottoposto il lavoratore che
ricopre una data posizione di lavoro.
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SCHEDA N. 7 - ORE STRAORDINARIE EFFETTUATE DAI LAVORATORI SUDDIVISE PER POSI-
ZIONI DI LAVORO.

E’' un ulteriore elemento di nocivitd, ma diviene uno strumento politico indispensabile per
verificare e mantenere adeguati gli organici di reparto, con tutte le implicazioni che eventuali
carenze comportano sia in termini di salute (aumento dei ritmi, riposi non effettuati, ecc.),
che in termini di riduzione della occupazione e aumento della nocivita e del rischio.

SCHEDA N. 8 - PER LA RILEVAZIONE SOGGETTIVA DELLE NOCIVITA’ AMBIENTALI DA PARTE
DEL GRUPPO OMOGENEO DI LAVORAZIONE.

Va ricordato che il metodo della valutazione soggettiva, oltre ad essere un metodo politica-
mente e scientificamente corretto, & pure un metodo estremamente semplice da applicare,
in quanto non richiede una strumentazione diversa da un corretto metodo di lavoro e da un
corretto rapporto tra gruppo operaio « dirigente » (C.d.F., gruppo di prevenzione ed igiene
ambientale del C.d.F.) e gruppo operaio omogeneo.
La valutazione « soggettiva » dei vari fattori nocivi e della loro intensita per ogni posizione di
lavoro viene effettuata in una serie di incontri fra lavoratori del Gruppo omogeneo e i loro
delegati nei quali vengono descritti e graduati soggettivamente dal gruppo, con criterio com-
parativo, i fattori di rischio e nocivita.
Ognuna delle nocivita considerate viene cosi classificata:
— = Assenza della nocivita
+ = Presenza lieve della nocivita
++ = Presenza media della nocivita
+++ = Presenza forte della nocivita
Il metodo consente anche un controllo della stessa validita, infatti, i vari gruppi omogenei si
riuniscono in momenti diversi e sono chiamati a giudicare le proprie condizioni relativamente
ad altre condizioni di riferimento a loro note, e cid per ogni singola nocivita.
Tutte le eventuali incongruenze di giudizio vengono evidenziate e discusse, nei fatti si arriva
ad un giudizio complessivo confrontabile: & da rilevare che tale metodo presenta fra i suoi
vari pregi anche quello di favorire 'acquisizione e la generalizzazione dell'informazione cir-
ca le condizioni di lavoro di altri gruppi, in tal modo il gruppo omogeneo non risulta isolato
dal contesto pill ampio della fabbrica.
La confrontabilitd dei risultati inoltre consente anche un loro uso per l'interpretazione stati-
stico-epidemiologica dei risultati tanto soggettivi quanto clinici.

SCHEDA N. 9 e SCHEDA N. 10 — DA UTILIZZZARE NELLE LAVORAZIONI (FASI DI LAVORO)
CON TERMINALI VIDEO PER LA RILEVAZIONE SOGGET-
TIVA DELLE NOCIVITA’ AMBIENTALI, DEI DISTURBI E MA-
LANNI DA PARTE DEL GRUPPO OMOGENEO DI LAVO-
RAZIONE.

Analogamente a quanto detto per la scheda N. 8, le schede N. 9 e N. 10 vengono utilizzate ri-
spettivamente nelle lavorazioni con terminali video per la valutazione soggettiva da parte del
gruppo omogeneo di lavorazione dei vari fattori di nocivita ambientale per la denuncia dei di-
sturbi e malanni con la gradazione della loro intensita secondo i seguenti criteri:

per la scheda N. 9:
— = Assenza della nocivita

+ = Presenza lieve della nocivita
++ = Presenza media della nocivita
+++ = Presenza forte della nocivita
per la scheda N. 10:
— = Non accusa mai il disturbo
+ = Accusa raramente il disturbo
++ Accusa alcune volte il disturbo
+++ Accusa frequentemente il disturbo
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SCHEDE N. 11, 12, 13 — SERVONO RISPETTIVAMENTE PER RILEVARE DAI CICLI PRODUT-
TIVI GLI SCARICHI LIGUIDI, SOLIDI E GASSOSI RIVERSATI NEL-

L’AMBIENTE.

Queste schede servono, fra |'altro, per la costruzione delle conoscenze (mappa dei rischi
territoriale) utili e indispensabili per la programmazione delle bonifiche sia dentro che fuori
la fabbrica.

Esse, come l'insieme del registro dei dati ambientali, sono uno strumento per una proposta di

radicale cambiamento dell’intervento dell’Ente Locale e dei soggetti sociali organizzati e che

si auto-organizzano (Consigli di Fabbrica, Comitati di Lotta, sindacato, collettivi di donne e

studenti, popolazione organizzata, ecc.) a livello socio-sanitario-ambientale che si qualifichi

per questi tre elementi:

1) La programmazione dell’intervento che vuol dire non la risposta assistenziale a una do-
manda episodica che nasce da infiniti e singoli bisogni, ma risoluzione anche di questa
all'interno di una pianificazione di interventi su precisi obiettivi di bonifica ambientale.
In altri termini si tratta della formazione di piani d'intervento per il miglioramento della
condizione psico-fisica e di benessere della popolazione che siano verificabili nella loro
efficacia.

2) La prevenzione: l'intervento punta a riunire prevenzione, cura, riabilitazione con priorita ai
momenti preventivi (bonifica con eliminazione di tutti i rischi e le nocivita per ['uomo e
'ambiente) .

3) La partecipazione non come espediente per la ricerca del consenso ma come unico stru-
mento in grado di garantire una programmazione di interventi che assuma come priori-
tario il momento preventivo. 1l riferimento metodologico che viene assunto (con tutti gli
adattamenti necessari) & quello che le lavoratrici ed i lavoratori hanno utilizzato per af-
frontare i problemi della salute sul luogo di lavoro. Sul territorio, viene assunta questa me-
todologia perché I’esperienza di lotta alla nocivita e all’organizzazione padronale del lavoro
nelle fabbriche & I'unica che correli in modo coerente i tre elementi detti prima: program-

mazione, prevenzione, partecipazione,

SCHEDE N. 14, 15, 16, 17, 18 — RILEVAZIONI AMBIENTALI.

Servono per riportare i dati delle rilevazioni analitiche ambientali concernenti:

— RUMORE E VIBRAZIONI

— ILLUMINAZIONE E RADIAZIONI IONIZZANTI

— MICROCLIMA

— POLVERI

— VAPORI E GAS

presenti in ogni posizione di lavoro.

In ogni scheda si devono anche riportare le metodologie analitiche e i lavoratori che hanno
partecipato alle rilevazioni ambientali.

SCHEDA N. 19 — NOTE.

Serve per trascrivere tutte le eventuali osservazioni che si rendessero necessarie durante I'in-

dagine."

— Quando una o pill schede vengono aggiornate per le nuove situazioni createsi nel proces-
so di produzione o nella posizione di lavoro (P.d.L.), le schede che rappresentano situa-
zioni precedenti, devono essere mantenute nel registro. al fine di non perdere nessuna in-
formazione. - h

N.B. - Nel rispondere alle domande, contrassegnare il simbolo corrispondente alla risposta

che si vuole dare.

GRUPPO PERMANENTE D] LAVORO PER LA TUTELA DELLA SALUTE del centro di medicina
preventiva del lavoro del comune di Castellanza (VA) - Via Col di Lang n. 4.
Tel. 503.057 (pref. 0331) - CONSORZIO SANITARIO - BUSTO ARSIZIO 2/EST (VA).




SCHEMA DEL PROCESSO DI LAVORAZIONE (1)

NOTE: (1) | NUMERI indicano le fasi del processo
LE LETTERE indicano le posizioni di lavoro

SOSTITUISCE LA PAG.

SOSTITUITA DALLA PAG. ........cccovvceenee

SCHEDA N. 1




SCHEMA UBICAZIONE MACCHINE E IMPIANTI (1)

NOTE:

| numeri corrispondono alle fasi descritte.

SOSTITUISCE LA PAG.

SOSTITUITA DALLA PAG. .........ccoevrervernens

SCHEDA N. 2




FASE DEL PROGESSO N° ... Pag. ...
macchina __ .l seguita dalla P.d.L. ...ococoooviiiieiciceeecscceee
DESCRIZIONE DEL PROCESSO
SOSTANZE manipolate che entrano
"""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" e che si formano durante la lavo-
__________________________________________________________________________________________ razione.
"""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" segue
ambientale ... °C Pressione
Temperatura
di lavorazione ............ °C di lavorazione ........... Atm
SOSTITUITA DALLA PAG. ..........ooevrvanen

SCHEDA N. 3 segue




DESCRIZIONE FASE DEL PROCESSO CON TERMINALI VIDEO
Allegato B alla scheda n. 3 di pag. ......... Fase n. ... Seguita dalla P.d.L. ...

DESCRIZIONE DELLE CONDIZIONI DI LAVORO (comparazione tra la situazione in essere nel
reparto o ufficio con quella precedente all’'installazione dei terminali video, aumento del lavo-
ro, ecc.)

DESCRIZIONE MINUZIOSA DEL REPARTO O UFFICIO (sistemazione tavoli, sedie, macchine,
armadi, finestre, porte, tipo di lampade e loro numero, colore pareti, soffitti, pavimenti mo-
quettes, linoleum, ecc.).




POSIZIONE DI LAVORO ..o | Pag. ...
segue la fasen. . ...
deNOMINAZIONG qualifica .. .. ...
DESCRIZIONE
Tipo di lavoro : [] individuale [] squadra [] catena
. [] comoda R [] comoda
Posizione : [ seduta [] in piedi
[] scomoda [] scomoda
. [] se solleva pesi ... g.li/ora e quante volte al giorno ...
Sforzo fisico . . .
[] lieve [] medio [] intenso
Rit [] se il lavoro & a catena e/o a cottimo n. ... operazioni/minuto
itmo
[] assente [] medio [] intenso
Ripetitivita : [ assente [] presente
Monotonia : [ assente [] presente
Fatica globale : [] lieve [] media [] intensa
FASI DEL PROCESSO SEGUITE riferite a
8 ore lavorative 1)
Fase n. ... tempo dedicato ... ore - Manovre significative fatte: (2)
Fase n. ... tempo dedicato ... ore - Manovre significative fatte: (2)
segue
NOTE:

(1) Una o pilt fasi portano a un turno di lavoro reale di 8 ore per la posizione in oggetto (vedi
scheda n. 4 bis). Vanno descritte tutte le lavorazioni (continue e discontinue) anche se si
compiono una volta all'anno, segnando sempre il massimo tempo di esposizione.

(2) Dal punto di vista dell'igiene ambientale e del rischio
presente nel ciclo.

SOSTITUISCE LA PAG. ...,
SOSTITUITA DALLA PAG. ........c.cooeevene

SCHEDA N. 4 segue



SEGUITO SCHEDA N. 4 Pag
POSIZIONE DI LAVORO segue 1a faSe M. ..o,
deNOMINAZIONE  ........oouiiiveeeceeeee e qualifica
FASI DEL PROCESSO SEGUITE riferite a
8 ore lavorative (1)
Fase N. ..o tempo dedicato ............... ore - manovre significative fatte: (2)
Fase n. ..o tempo dedicato ... ore - manovre significative fatte: (2)
Fase n. ............. tempo dedicato ... ore - manovre significative fatte: (2)
Fase n. ... tempo dedicato ................ ore - manovre significative fatte: (2)
NOTE:
(1) Una o piu fasi portano a un turno di lavoro reale di 8 ore per la posizione in oggetto (vedi
scheda n. 4 bis allegata). Vanno descritte tutte le lavorazioni (continue e discontinue) an-
che se si compiono una volta all’anno, segnando sempre il massimo tempo di esposizione.
(2) Dal punto di vista dell'igiene ambientale e del rischio
presente nel ciclo. SOSTITUISCE LA PAG. ...oooeverereeessernens
SOSTITUITA DALLA PAG. .........oeveeevrne

SCHEDA N. 4



ALLEGATO ALLA SCHEDA N. 4 DI PAG. Pag. ...
POSIZIONE DI LAVOBOD oo, denominazione ..............ccooveeemeeeneeesensersseeeessses

COMBINAZIONI EFFETTIVE delle FASI di PROCESSO che la lavoratrice e il lavoratore

segue per 8 ore lavorative.

FASI DI PROCESSO

)| L~ Ne ... Ne ... Ne ... No ... Ne ... No e Ne Ne Ne Ne Ne Ne

per seguire la fase di processo

Tempo in minuti impiegato dalla lavoratrice e dal lavoratore

NOTE: (1) la somma in orizzontale del tempi espressa in minuti riferiti alle fasi riportate in ogni colon-
na, deve essere uguale a 480 minuti, ciod a 8 ore lavorative di una giornata di lavoro svolta
anche saltuariamente nell'arco dell’anno.

SOSTITUISCE LA PAG. .....veeernnenne
SOSTITUITA DALLA PAG. .........cceeerrirenne

SCHEDA N. 4 bis
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ORARIO DI LAVORO

POSIZIONE DI LAVORO

ORARIO SETTIMANALE

ORE

a ciclo discontinuo []

lavora il sabato O
lavora la domenica I
riposo compensativo ]
1° turno dalle ore ... alle ore
2° turno dalle ore ... alle ore
3° turno dalle ore ... alle ore
4° turno dalle ore ... alle ore
cambio turno ogni ... giorni

riposa ogni giorni di lavoro

GIORNALIERO []
lavora al sabato []
lavora alla domenica []

TURNISTA []

riposa ogni

1° turno dalle ore
2° turno dalle ore
3° turno dalle ore
4° turno dalle ore
cambio turno ogni

riposo compensativo durante la settimana []

a ciclo continuo []
alle ore

giorni

giorni di lavoro

NOTE:

(1) Indicare il numero di ore di lavoro straordinario che mediamente vengono svolte in una set-
timana nella posizione di lavoro in esame.

POSIZIONE DI LAVORO

ORARIO SETTIMANALE

a ciclo discontinuo []

cambio turno ogni giorni

riposa ogni giorni di lavoro

lavora il sabato |
lavora la domenica (Il
riposo compensativo 1
1° turno dalle ore ... alle ore
2° turno dalle ore ... alle ore
3° turno dalle ore ... alle ore
4° turno dalle ore alle ore

GIORNALIERO []
lavora al sabato []

lavora alla domenica []

riposo compensativo durante la settimana []

TURNISTA []
a ciclo continuo []
1° turno dalle ore ... alle ore ...
2° turno dalle ore ... alle ore ...
3° turno dalle ore ... alle ore ..
4° turno dalle ore ... alle ore ...
cambio turno ogni ... giorni

riposa ogni

giorni di lavoro

NOTE:

(1) Indicare il numero di ore di lavoro straordinario che mediamente vengono svolte in una set-
timana nella posizione di lavoro in esame.

SOSTITUISCE LA PAG. ...
SOSTITUITA DALLA PAG. .......coovrereerenne

SCHEDA N. 6
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Gruppo permanente di lavoro per la tutela della salute del
Centro di Medicina Preventiva del Lavoro del Comune di
Castellanza (Va) - Via Col di Lana, 4 - Tel. (0331) 503.057

SCHEDE PER LA RILEVAZIONE SOGGETTIVA DELLA NOCIVITA’ AMBIENTALE DA PARTE DEL GRUPPO OMOGENEO DI LAVORAZIONE
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-HEDE PER LA RILEVAZIONE SOGGETTIVA DELLA NOCIVITA’ AMBIENTALE DA PARTE DEL GRUPPO OMOGENEO DI LAVORAZIONE

Ognuna delle nocivita considerate viene cosi classificata
dal gruppo omogeneo di lavorazione:

— = Assenza di nocivita
+ = Presenza lieve di nocivita
DT T A oo oot ++ = Presenza media di nocivita
+++ = Presenza forte di nocivita Pag. ...
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SOSTITUISCE LA PAG.

SOSTITUITA DALLA PAG. ...,




Ognuna delle nocivita considerate viene cosi classificata

dal gruppo omogeneo di lavorazione:

DITTA

MINALI VIDEO

Pag.

Assenza della nocivita

a

Presenza lieve della nocivit

4+ =

++
+4+

)JELLA NOCIVITA’ AMBIENTALE DA PARTE DEL GRUPPO OMOGENEO DI LAVORAZIONE

Presenza media della nocivita

Presenza forte della nocivita
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Gruppo permanente di lavoro per la tutela della salute del

LAVORAZIONI CON TERMINALI VIDI

Centro di Medicina Preventiva~del Lavoro del Comune di

Castellanza (Va) - Via Col di Lana, 4 - Tel. (0331) 503.057

CONSORZIO SANITARIO DI ZONA BUSTO 2/EST (VA)

SCHEDE PER LA RILEVAZIONE SOGGETTIVA DELLA NOCI

ouewaJt} ayo
08pIA [NS 811108

olenbBapeut
Opuoj-11911e4e9
olsesiuogd

osolplisey
opuoj Ip @40[0D

09pIA NS
Issajiy

11e1zeds osod
11enese)

9]0201d oddo.}
09pIA [NS 8111408

9180048
038pIA |NS 811408

[uOIZeIqIA

alowny

00985

oplun

eimesadwal
Ip 1zjeqs

eliep
11U8440D

aujyooew ajjep
ossaws alojed

oppai4

op[ed

eIRIZIA BlY

........................... “ _ —msg
11odep-sey)

........................... :1jenb
‘119A|0d

a]enilesiuod
eliobalen

09pIA e
CIOAE| 1P BHUBIZUY

el ojenie,jjeu
suoizunsse Ip eleq

9[e101
BAI1RIOAE| BliuB|ZUY

g13

NOMINATIVI
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LAVORAZI(

Gruppo permanente di lavoro per la tutela della salute del

Centro di Medicina Preventiva del Lavoro del Comune di

Castellanza (Va) - Via Col di Lana, 4 - Tel. (0331) 503.057

CONSORZIO SANITARIO DI ZONA BUSTO 2/EST (VA)

SCHEDA PER LA RILEVAZIONE ¢
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ene cosi classificato

i vi

domestic

Ognuno dei disturbi

Pag.

di lavorazione:
— = Non accusa mai il disturbo
+ = Accusa raramente il disturbo

dal gruppo omogeneo

Accusa alcune volte il disturbo

++
o+

) OMOGENEO DI LAVORAZIONE

Accusa frequentemente il disturbo

Altre osservazioni

SOSTITUISCE LA PAG.

SOSTITUITA DALLA PAG. ...
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SCARICHI LIQUIDI DAI CICLI D! LAVORAZIONE NELL’AMBIENTE
FASE DEL PROCESSO N. ...

Le acque impiegate in produzione provengono da:

[] pozzi privati ] pozzi pubblici [] corsi d’'acqua di superficie
Ubicazione € N. del POZZO/T ULIIZZALE ..........ccoooooouoooeoeooeeeeeeeeeeeeeeees e esesseseesesesssesssessssssssssessesesessssssssssssssese
Consumi globali giornalieri di @CQUA = M3 ..o ee s e s eses e
Scarichi globali giornalieri di @CqUE (FEFIUE) ... seeseeesesesessesesessseseseenes

Elenco liquidi di scarico:

I liquidi neutralizzati vengono:

] riutilizzati in produzione gli./anno ................... B
[] immessi in pozzi perdenti gli./anno ...
[] immessi nella rete fognaria gli./anno ...,
[] immessi in corsi d'acqua di superficie gli./anno ...,

] autorizzate
[] non autorizzate

[] direttamente dalla ditta [] da terzi

Ubicazione della diSCArICA ... eeeeissasmsmssmssmssssssssssssssssssssssssseseseeseeeseesessssssssssssssssssssssssssssmannnsenee
Estremi della ditta (TOrZi) ... et ssssssssses s sssssssssssssosssessess e
TIPO di IMDAIIO ... ettt ssssssesesseseessseseesseeses

[] scaricati in discariche qli./anno ...

I fanghi ottenuti vengono:

[] autorizzate

[] scaricati in discariche .
[] non autorizzate

[] direttamente dalla ditta [] da terzi
Ubicazione della diSCArICA ... oo eeeeeeeeeeeeeeiessseesss e ee s s sseessssesesmssesasesssessessesssmssessssesessssesmenenens
Tipo di imballo per il trasporto N ISCAIICA ... eseeseesssssesessssseesssssesssesseesesesssesesssssseseeseessees

EStremi della ditta (TBIZI) ..o oo eeeeeee s eseessssseseessssssessssssssesssssss s e s es s

I fanghi vengono venduti a terzi Sl NO q.li/anno ...

I liquidi NON trattati vengono:
[] immessi in pozzi perdenti = QUANT ...........oo.oooeooseeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesssessessreseeessoeeesssaessseseeseeeeeeeessseseeeeeseees
[] immessi nella rete fognaria - QUAlT ... eeeeessesseneeee

[] immessi in corsi d'acqua di superficie = QUAIT ..o

SCHEDA N. 11 - SOSTITUISCE LA PAG. ... - SOSTITUITA DALLA PAG. ...



SCARICHI SOLIDI DAI CICLI Di LAVORAZIONE NELL’AMBIENTE
FASE DEL PROCESSO N. ...

...................................................................... totale q.li/anno ...
Vengono recuperati in produzione dei sottoprodotti ISl[ |N0| g.li/anno ...,
QUATT oot es s s s s RR AR st se s S se A5 RRe ettt e et st e see et s eeseees
COMTE sivsvavimsosssssos 55084585 TR 50 FEESNS i sona s a5 Y SR80 s s b S nmmasasassebasss s sags s penessnsessas
PEE QUAIE USO ... eeeeseeesesesesesssssssss et e essssssss s sesees s ssssss e e st ose e sesseseee
Vengono scaricati in cava | ! |N0] q.li/anno ...,
QUAIT PPOAOTET .......oooeeooeeeeeeeeassss et seses o e eeeeseesesses s eeee s essseses e seeeeseee e sesene s eseseseesesessenes
DIOVE oottt st SRR AR et
Direttamente dalla ditta [l Da terzi N

EStremi della ditta (EEIZI) ..o oo see e ses st ses s ses e e
Vengono avviati all'inceneritore |s1] INO|  quli/anno
QUETT PrOAOTET  ...oooioeeeee s eeesas e eses e eeee eeeeesessessesesessesee e sessese s es s s e sssseseeesessere e eeeeeenesseeens
DOVE ot ssss e ss s s s SRR RS
Direttamente dalla ditta Il Da terzi I

Estremi della ditta (TEIZI) ... e e
Vengono venduti a terzi |st] INOl  qui/anno o
QUAIT PIOAOTE <...oooooi et e s +eerstss s seesssssesssssesessssssesssssesses
Estremi della ditt@ @CQUITENTE ...t cooeoiceeeseseesesessssssesessese e sesee s ee s e eseseeeens
Vengono direttamente eliminati dalla ditta produttrice | si| |nO| gli/anno .
QUATT PPOAOTET ..ot seseessee s eesee e ee e s s e saese e seseseeeesesesseee s eeses s seessesseneesessseesensnn
COITIB ..ot s s s b ssssses s bass e RS R AR 8R 5588118484885 sn 8ot s

SCHEDA N. 12 - SOSTITUISCE LA PAG. - - SOSTITUITA DALLA PAG.



Pag. ...

SCARICHI GASSOSI DAI CICLI DI LAVORAZIONE NELL’AMBIENTE

FASE DEL PROCESSO N. ...

(indicare le quantita giornaliere per i vari prodotti)

EIENCO GAS SCAIICAL ...............ccoooroeoeoeeoeeeeeeeeeee e sssiosessssseessesasessssenessssssseessesssseseeen
EICNCO VAPOKT SCAFTCALE .................ooooccooeeoecoce oo e seess s e essessemsesessees s eeseesssssesssese st ssesessesesssssmme
EIENCO UM SCAMCALE ..........c..oooooooioooooeeeee e oot eeeese e ses e essssesseessesse s esessseeeeeeees
Esiste aspirazione Si ‘ |NO|
Indipendente sulle macchine ]
Centralizzata nel reparto ]
Descrizione dell'impianto di aspirazione e suo stato di conservazione ...
Le sostanze aspirate vengono:
Immesse direttamente nell’atmosfera |
Abbattute O
Descrizione del sistema di abbattimento e loro stato di conservazione ...,

SCHEDA N. 13 - SOSTITUISCE LA PAG. - SOSTITUITA DALLA PAG.



Pag. ...
ANALISI AMBIENTALI DEL RUMORE E DELLE VIBRAZIONI
POSIZIONE DI LAVORO ..o DENOMINAZIONE ..o
Operazione tempo di RUMOROSITA’ VIBRAZIONI
Fase s
data del processo effettuata | esposizione Livello sonoro Impulsi Frequenza | Ampiezza
e N
nella fase | minud in DbA in DbA ccli/min, | w
Metodologia analitiCa USALA: ... sssssssses s ssssssssssenssasnessssssasss
Lavoratori che hanno partecipato @lle ANALIST: ... scessssessess s ssasssssssssss s ssasesessanss
NOTE
SOSTITUISCE LA PAG. .....vevvenee
SOSTITUITA DALLA PAG. ........cceveerrneee

SCHEDA N. 14



ANALIS! AMBIENTALI DELL'ILLUMINAZ. E DELLE RADIAZIONI

Pag. ...

POSIZIONE DI LAVORO ... DENOMINAZIONE ...,
Operazione Tempo di N Radiazioni

Fase o Illuminazione L .

Data effettuata esposizione ionizzanti
del processo nella fase minuti lux mrem/ora

SOSTITUISCE LA PAG.
SOSTITUITA DALLA PAG. ........cooeeeruene

SCHEDA N. 15



ANALISI AMBIENTALI DEL MICROCLIMA Pag. ...

POSIZIONE DI LAVORO .....rmrssinsssienn DENOMINAZIONE

Posizioni n ORA DEI RILIEVI

; valori
data Fase delle ricambl |va
aria rilev.

del processo| misure orari 9 10 11 12 13 14 15 16 17

NOTE: temperatura: GT = radiante; WB = bulbo umido; WBGT = effettiva; U = umidita relativa.

SOSTITUISCE LA PAG. .....covvviennne
SOSTITUITA DALLA PAG. ........cvceervanne

SCHEDA N. 16



ANALISI AMBIENTALI DELLE POLVERI Pag. ..
POSIZIONE DI LAVORO ..o DENOMINAZIONE oo
POLVERI in mg./m?
Operazione - - - - " -
data | Fase | effettuata | OTP° & tipo tipo tipo tipo tipo tipo
nella fase esposizione
0
S R— [ = J— M= ... M= ... M= e M= ...
Pm: ____________ P = o L R— | — P= .. P =
M= .. M= ... M= . M= ...cne M= ... M= ...
P = P = e P = s P = e - — S P =
M= .. L — M= ... M= e M= ... M= e
P = P = . P= s P = e, P= P = .
M= s M= ... L= —— M= . M= ... P = s
P'= i | — P = - 3 — P = e P = ..
M= ... M= ... M= ... M= ... M= .. P = .
P= Po= s | J— P= .. P= e P = o
M= .. .5 M= ... M= ... M= ... M= ... P= ..
P = anmeses P = . .iws | T — P = s P= . Pl= e
M= ... M= ..... M= ... M= ... M= ... P= i
P = s P= ... P = e P = e P= ... P = .
M= .. M= M= M= ... M= ... P =
P = P= s P = s P= .. P = . P= e
M= ... M= ... M= ... M= . M= ... P = e
P = L P = P = . P= P= .. P= .
M= ... M= ... M= ... M= ... M= ... M= ...
P = P = e P = P= e P= e P= e

(1

M = valore medio ponderale; P = valore di punta.

SOSTITUISCE LA PAG.
SOSTITUITA DALLA PAG.

SCHEDA N. 17



ANALISI AMBIENTALI DEI GAS E VAPORI Pag. ...
POSIZIONE DI LAVORO ..., DENOMINAZIONE ......oooooooeoeeeeeceeseeeessereenns
Operazione teriipo di VAPORI E GAS in mg/m®
data Fase effettuata . = - "
nella fase esposizione tipo tipo tipo tipo tipo
(O]
M= ... M= ... M= ... M= ... M= ...
o
P = iaue P = P= ... P = s P= ...
M= ... M= ... M= ... M= ... M= ...
P= s P = ... P = s P = o P= ..
M= ... M= ... M= ... M = o M= ...
P = i P= . P= e P = sawe P = .
M= ... M= ... M= ... M= s M= .o
= — S P = . P= ... P = s P = o
M= ... M= ... M= s M= ... M= ...
P = . P& e P = s P = oo P = s
M= ... M= ... M= ... M= ... M= ...
= e P= ... P = e P = e P & e
M= ... M= e M= e M= ..o M= ...
P= . P= e P = e P= e P = s
M= ... M= e M= swems M= ..es M= ...
P= s P = .. P = o P= omeme P = s
M= ... M= oo M= s M= iamen M= ...o0s
P = cnuns P = .o P = e P = e P = auwms
M= ... M= ... M= s M= uumm M= s
P = e P = s P = s P= ... e R —
= S —— M= ... M= ... M= ... M= ...
P = . P = e P= ... P= ... P = g
Metodologia analitiCa USALAT ... oo eeeeeeeeeeeeeeessessessssesssssesesseseses s s ee oo eeeeeeeeeeeeeeeees e oo
Lavoratori che hanno partecipato alle analiSiz ...

SOSTITUISCE LA PAG.
SOSTITUITA DALLA PAG. ........cccouvererenen

SCHEDA N. 18



data

Pag. ...

IN AGGIUNTA ALLA PAG. .............

SCHEDA N. 19




